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Martin GmbH fur Umwelt- 
und Energietechnik 
u.Z.: 001/91/DE 


FEUERUNGSROST. INSBESONDERE FUR MULL- 
VERBRENNUNGSANLAGEN 


Die Erfindung bezieht auf einen Feuerungsrost, insbesondere fur 
Mullverbrennungsanlagen, mit teilweise ubergreifenden Reihen von 
Roststaben, wobei die Roststabreihen abwechselnd in Langsrichtung 
der Roststabe feststehend und bewegbar sind und wobei die Roststab- 
reihen durch Rostseitenplatten begrenzt sind, die quer zu ihrer 
Langsrichtung bewegbar abgestutzt und durch Spanneinrichtungen, 
die in der Ofenwand gehalten und als Kolben-Zylindereinheiten aus- 
gebildet sind, gegen die Roststabreihen andruckbar sind. 

Bei einem bekannten Feuerungsrost dieser Art (DE-41 05 331 CI) 
sind die Rostseitenplatten auf Roststabschildern, d.h. besonderen 
Fiihrungen, die U-formig ausgebildet sind, an den oberen und unter 
Randern gefuhrt, wobei die Roststabschilder an den Roststabtragern 
befestigt sind. Als Spannvorrichtungen dienen hydraulische Zylin- 
der, die an den Enden der Rostseitenplatten vorgesehen sind, wobei 
jede hydraulische Einheit auf beide Enden benachbarter Rostseiten- 
platten driickt. Die in Langsrichtung unbeweglichen Roststabe liegen 
dabei unmittelbar an den Rostseitenplatten an, wahrend fur die in 
Langsrichtung beweglichen Roststabe ein in den Rostseitenplatten 
gefiihrtes Gleitstuck vorgesehen ist, auf das eine zusatzliche hydrau- 
lische Zylindereinheit einwirkt, die mit ihrem Stoflel durch die Rost- 
seitenplatte frei hindurchgreift. Dieser verhaltnismafiig hohe Auf- 
wand ist vorgesehen, um die unterschiedlichen Verhaltnisse, die sich 
zwischen den bewegbaren und den unbewegbaren Roststabreihen er- 
geben konnen, ausgleichen zu konnen. Ein weiterer Nachteil dieser 
Ausgestaltung besteht darin, dafi die enge Fiihrung der Rostseiten- 
platten in den U-formigen Fuhrungen, insbesondere bei Staubeinwir- 
kung, die im Brennraum unvermeidlich ist, zu Verkantungen und 
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Verklemmungen fuhren konnen, so daB Storungen im Rostbetrieb 
eintreten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rost entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 so weiter auszugestalten, daB bei verhaltnis- 
maBig geringem konstruktiven Aufwand ein weitgehend storungs- 
freier Betrieb des Rostes und der Spanneinrichtungen einschlieBlich 
der Rostseitenplatten gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Rost der weiter oben an- 
gegebenen Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB jede Rostsei- 
tenplatte fest mit einem Kolben der Spannvorrichtung verbunden und 
ausschlieBlich durch diesen abgestutzt und gefiihrt ist, daB die 
Spannvorrichtung einen zum Feuerraum offenen Zylinder und einen 
darin gefuhrten Hohlkolben umfaBt, der durch ein gegen den 
Zylinderboden abgestutztes Federelement belastet und mit seinem 
Kolbenboden mit der Rostseitenplatte fest verbunden sowie mit sei- 
nem Kolbenhemd im Zylinder abgedichtet gefiihrt ist. 

Durch diese Ausgestaltung konnen die beim Stand der Technik not- 
wendigen zusatzlichen Fuhrungen fur die Rostseitenplatten entfallen, 
da die Fuhrungs- und Abstutzaufgaben durch die Spanneinrichtung 
selbst durchgefuhrt wird, mit der die Rostseitenplatte jeweils fest 
verbunden ist. Verkantungen und Verklemmungen und damit zusam- 
menhangende Storungen des Rostbetriebes sind somit vermieden. Da 
zusatzliche Fuhrungen fur die Rostseitenplatten entfallen, ist auch 
der konstruktive Aufwand verringert. 

Damit der Kolben der Spannvorrichtung die an ihn gestellten Fiih- 
rungsaufgaben besonders zuverlassig ausfuhren kann, weist in weite- 
rer Ausgestaltung der Erfindung das Kolbenhemd eine Lange auf, die 
groBer als die Zylindertiefe ist. Somit ist bei alien Hubbewegungen, 
die diese Spannvorrichtung im Rostbetrieb ausfuhren muB, eine stets 
ausreichende Fuhrungslange des Kolbens innerhalb des Zylinders 
vorhanden. 


Eine weitere erfindungsgemaBe MaBnahme, die fur eine gute Kolben- 
fuhrung und damit fiir eine verkantungssichere Fuhrung der Rostsei- 
tenplatte vorteilhaft ist, besteht darin, dafi bei im Querschnitt kreis- 
formigem Kolben dessen Durchmesser groBer als die halbe Rostplat- 
tenhohe ist. Aufgrund dieser groBen Dimensionierung des Zylinders 
und des Kolbens der Spanneinrichtung, die gleichzeitig die Fuh- 
rungseinrichtung fiir die Rostseitenplatte ist, wird bei geringem kon- 
struktivem Aufwand eine sichere Fuhrung der Rostseitenplatten, 
auch bei Storungen im Rostbetrieb, gewahrleistet, die durch Ein- 
dringen von Festkorpern zwischen benachbarte Roststabe hervorge- 
rufen werden konnen. 

GemaB einer vorteilhaften weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind 
benachbarte Kolben durch Fiihrungsstangen miteinander verbunden, 
die mit ihren freien Enden gelenkig an jeweils benachbarten Kolben 
angreifen. Diese Fiihrungsstangen wirken nicht nur als Verdrehsi- 
cherung bei im Querschnitt kreisformigen Kolben, sondern dienen 
auch dazu benachbarte Kolben benachbarter Spannvorrichtungen da- 
hingehend zu beeinflussen, daB eine gewisse Mitnahme eines Kol- 
bens durch des benachbarten Kolbens erfolgt. Hierdurch ergibt sich 
eine Verbindung der einzelnen Spannvorrichtungen nach Art einer 
Gliederkette, die Auswirkungen auf die jeweils benachbarten Kolben 
mit sich bringt, so dafi sich die Rostseitenplatten an unterschiedliche 
Ausdehnungszustande der dachziegelartig ubereinander liegenden 
Roststabreihen nach Art einer Schlangenlinie anpassen konnen. 
Hierdurch konnen die zusatzlichen Spannvorrichtungen nach dem 
oben erlauterten Stand der Technik, die durch die Rostseitenplatten 
hindurchgreifend unmittelbar auf die bewegbaren Roststabreihen 
einwirken, entfallen, wodurch der enorme technische Aufwand der 
bekannten Rostausbildung weitgehend vermieden werden kann. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Gelenkverbindung zwischen Kolben und Fiihrungsstange einen 
rechtwinklig zur Kolbenlangsachse stehenden und die Fiihrungsstan- 
ge durchgreifenden Gelenkbolzen umfaBt, der in fest am Kolben an- 
geordneten und die Fiihrungsstange zwischen sich aufnehmenden 
Haltelaschen gehalten ist. Hierdurch wird eine robuste und kon- 


struktiv einfache Verbindung zwischen benachbarten Kolben geschaf- 
fen, die einen gegenseitigen Ausgleich unterschiedlicher Ausdehnung 
von Roststabreihen bewirken kann. 

Da zusatzliche Fiihrungseinrichtungen entfallen, die nicht nur kon- 
struktiv aufwendig sind, sondern auch einen erheblichen Platzbedarf 
erfordern, ist die Voraussetzung fur eine vorteilhafte Weiterbildung 
der Erfindung geschaffen, die darin besteht, dafi die Zylinder mit ih- 
ren offenen Enden biindig am Boden einer Ofenwandnische oder 
eines Ofenwandrucksprunges befestigt sind, deren bzw. dessen Tiefe 
so bemessen ist, dafi die Rostseitenplatten bei Betriebstemperatur der 
Roststabe mit der Ofenwand fluchten. GroBere Raume zur Aufnahme 
von zusatzlichen Fiihrungseinrichtungen fur die Rostseitenplatten 
sind hierdurch nicht erforderlich, so daB ein groBerer Aufwand bei 
der Ausbildung der Ofenwand wegen des geringen Platzbedarfes 
nicht erforderlich ist, der aber bei den bekannten Ausgestaltungen 
mit zusatzlichen Fiihrungseinrichtungen notwendig ist. 

Um die Rostseitenplatten, die selbstverstandlich als einfache Platten 
ausgefuhrt sein konnen, gegen die sehr groBe Hitzeeinwirkung besser 
zu schutzen, konnen in weiterer Ausgestaltung der Erfindung die 
Rostseitenplatten doppelwandig ausgefuhrt sein und eine mit dem 
Kolben verbundene Tragplatte sowie eine daran aufgehangte Rostbe- 
grenzungsplatte aus hochtemperaturbestandigem Material umfassen, 
die an ihrer, der Tragplatte zugewandten Seite quer zur 
Langsrichtung verlaufende Stiitzrippen aufweist. Bei dieser 
Ausgestaltung kann die Rostseitenplatte in ihren Abmessungen 
geringer als ublich ausgefuhrt sein, da sie von der Rostbegren- 
zungsplatte uberdeckt ist, die entsprechend groBere Abmessungen in 
der Hohe und gegebenenfalls auch in der Lange aufweisen kann. 

Vorzugsweise kann die Rostbegrenzungsplatte mehrere in Langsrich- 
tung der Tragplatte mit geringem Spiel zueinander angeordnete 
Teilplatten umfassen, deren Gesamtlange der Lange der Tragplatte 
entspricht. 
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Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, 
daB die Rostseitenplatten bzw. die Rostbegrenzungsplatten an ihrem 
oberen Rand einen in Richtung auf die Ofenwand abstehenden 
Flansch aufweisen, der von einer an der Ofenwand befestigten Ab- 
deckleiste mit geringem Spiel uberdeckt ist. Hierdurch wird ein ge- 
wisser Schutz gegen eindringenden Staub und grobere Teilchen her- 
beigefiihrt, die ohne eine solche Abdeckung hinter die Rostseiten- 
platten gelangen konnten. 

Um diese Abdichtwirkung noch zu verbessern, kann in vorteilhafter 
Weiterbildung der Erfindung zwischen dem freien Rand des Flan- 
sches der Rostseitenplatte bzw. der Rostbegrenzungsplatte und der 
Ofenwand ein an der Ofenwand gehaltener elastisch nachgebender 
Dichtkorper eingesetzt sein. Solche Dichtkorper bestehen in bekann- 
ter Weise aus mineralischen Werkstoffen, die entsprechend hitzebe- 
standig sind und eine ausreichende Elastizitat aufweisen, um den 
Bewegungen der Rostseitenplatte bzw. der Rostbegrenzungsplatte 
abdichtend folgen zu konnen. 

Eine weitere Verbesserung der Abdichtung besteht darin, daB an der 
Riickseite der Rostseitenplatte bzw. der Tragplatte ein in Langsrich- 
tung derselben sich erstreckender Steg angeordnet ist, der dichtend 
in eine Nut des Dichtkorpers eingreift. 

Um die Dichtkorper vor allzu starken Belastungen durch Staubeinfall 
zu schiitzen, kann in Weiterbildung der Erfindung die dem Flansch 
zugewandte Seite der Abdeckleiste einen durch eine Auskropfung der 
Abdeckleiste nach oben gebildeten Hohlraum aufweisen, wodurch 
zwischen dem Flansch der Rostseitenplatte bzw. der Rostbegren- 
zungsplatte und der Abdeckleiste eine Art Labyrinthdichtung mit 
Entspannungsraum fur die eingedrungene Luft gebildet wird, so daB 
der Staubdurchtritt zwischen dem oberen Rand der Rostseitenplatte 
bzw. der Rostbegrenzungsplatte und der Abdeckleiste weitgehend 
unterbunden und somit der Dichtkorper weniger mit Staub belastet 
wird. Hierdurch kann der Dichtkorper seine Dichtfunktion iiber 
einen langeren Zeitraum ausiiben. 


Um die Spannvorrichtung den jeweiligen Verhaltnissen anpassen zu 
konnen, kann in Weiterbildung der Erfindung das Federelement in 
seiner Vorspannung einstellbar sein. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. In der Zeichnung 
zeigen: 

Figur 1: Einen Vertikalschnitt durch eine Spannvorrichtung mit 
Tragplatte und Rostbegrenzungsplatte; 

Figur 2: Eine Ansicht in Richtung der Schnittlinie II-II in Figur 

i; 


Figur 3: Einen Schnitt nach der Linie III-III in Figur 2; und 

Figur 4: Eine der Figur 1 entsprechende Schnittdarstellung einer 
abgeanderten Ausfiihrungsform. 


Eine mit 1 bezeichnete Ofenwand weist in Rosthohe einen Riick- 
sprung 2 auf, in welchem mehrere, insgesamt mit 3 bezeichnete 
Spannvorrichtungen angeordnet sind. Jede Spannvorrichtung umfaBt 
einen zur Feuerraumseite hin offenen Zylinder 4, der mit seinem of- 
fenen Rand biindig am Boden 5 des Rucksprunges 2, beispielsweise 
durch eine SchweiBnaht 6 befestigt ist. In dem Zylinder 4 ist ein 
Hohlkolben 7 mit seinem Kolbenhemd 8 gefuhrt und durch eine 
Dichtung 9 abgedichtet, so daB in den Innenraum des Zylinders 4 
kein Staub eindringen kann. Das Kolbenhemd 8 ist langer als die 
Zylindertiefe ausgefiihrt, so daB es bei samtlichen Hubbewegungen 
stets sicher gefuhrt ist. Mit dem Kolbenboden 10 des Kolbens 7 ist 
durch Schrauben 11 eine Tragplatte 12 fest verbunden, an der zu de- 
ren Schutz gegen Hitzeeinwirkung einzelne Rostbegrenzungsplatten 
13 eingehangt sind, wofur die Rostbegrenzungsplatten im Bereich ih- 
res oberen abgebogenen Endes 14 Rippen 15 mit Einhangenuten 16 
aufweist. Die Rostbegrenzungsplatte 13 weist an ihrem oberen Rand 
einen zur Offenwand gerichteten Flansch 17 auf, der mit seinem 
freien Ende 18 gegen einen elastischen Dichtkorper 19 driickt, der 
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mittels einer Halterung 20 am Boden 5 des Rucksprunges 2 der 
Ofenwand 1 gehalten ist. An der Ofenwand ist weiterhin eine Ab- 
deckleiste 21 vorgesehen, die mit einer nach oben gerichteten Ab- 
kropfung 22 uber dem Flansch 17 der Rostbegrenzungsplatte 13 mit 
geringem Abstand liegt, wobei durch die Abkropfung 22 ein Hohl- 
raum 23 entsteht, der weitestgehend durch den Flansch 17 uberdeckt 
ist, so dafl ein Entspannungsraum nach Art einer Labyrinthdichtung 
entsteht. Im dargestellten Beispiel ist also die Rostseitenplatte durch 
die Tragplatte 12 und die Rostbegrenzungsplatte 13 gebildet. Fur den 
Fall, daB diese beiden Teile einstuckig ausgefiihrt sind, weist die 
einstuckige Rostseitenplatte die gleiche auBere Gestalt wie die Rost- 
begrenzungsplatte 13 auf. 

Die einzelnen Rostbegrenzungsplatten 13, die mit geringem Spalt 24 
untereinander an der Tragplatte 12 angehangt sind, weisen eine Ge- 
samtlange auf, die der Lange einer Tragplatte 12 entspricht, wo- 
durch keine Uberdeckungen am Spalt 25 zwischen benachbarten 
Tragplatten 12 bestehen. Hierdurch konnen sich die einer Tragplatte 
12 zugeordneten Rostbegrenzungsplatte 13 mit der Tragplatte 12 ge- 
meinsam quer zur Rostlangsrichtung aufgrund der Rostausdehnung 
bzw. aufgrund der Einwirkung der Spannvorrichtung 3 bewegen. 

Damit die Spannvorrichtung 3 ihre Funktion ausuben kann, ist im 
Inneren des Hohlkolbens 7 eine Druckfeder 26 vorgesehen, die sich 
mit ihrem einen Ende am Kolbenboden 10 und mit ihrem anderen 
Ende an einem Wiederlager 27 abstutzt, das in Form einer dem In- 
nendurchmesser des Hohlkolbens 7 im wesentlichen angepafiten Plat- 
te besteht und am Ende einer Einstellschraube 28 sitzt, die in einer 
am Zylinderboden 29 befestigten Mutter 30 eingeschraubt und durch 
eine Kontermutter 31 gesichert ist. Die Stellschraube 28 weist an ih- 
rem auflerhalb des Zylinders 4 gelegenen Ende eine Handhabe 32 in 
Form eines Kopfes mit einer Durchgangsbohrung 33 auf, in die ein 
entsprechend dicker Stab zur Verdrehung der Stellschraube 28 ein- 
fiihrbar ist, um die Vorspannung der Druckfeder 26 einstellen zu 
konnen. 
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Der Kolben 7 steht soweit uber den Zylinder 4 hinaus, dafi die Rost- 
begrenzungsplatten 13 im wesentlichen mit der Ofenwand 1 fluchten. 
Innerhalb des freien Raumes, der durch den Rucksprung 2 gebildet 
ist, sind benachbarte Kolben 7 durch Fuhrungsstangen 34 in gelenki- 
ger Weise verbunden. Hierzu sind am Kolbenhemd 8 eines jeden 
Kolbens 7 zu beiden Seiten desselben Haltelaschen 35, beispielswei- 
se durch SchweiBen befestigt, die zwischen sich die jeweilige Fuh- 
rungsstange 34 aufnehmen, wobei ein durch die Haltelaschen 35 und 
die Fuhrungsstange 34 hindurchgesteckter Gelenkbolzen 36 die Ge- 
lenkverbindung herstellt. Da samtliche Kolben 7 benachbarter 
Spanneinrichtungen 3 durch solche gelenkig an den Kolben angrei- 
fenden Fuhrungsstangen 34 verbunden sind, wird einerseits ein Ver- 
drehen der Kolben 7 in ihren Zylindern 4 und somit ein Verdrehen 
der Tragplatten verhindert und andererseits erfolgt durch diese Fuh- 
rungsstangen 34 eine gegenseitige Beeinflussung der Spannvorrich- 
tungen, in der Weise, dafl unterschiedliche Ausdehnungen aufeinan- 
derfolgender Roststabreihen weitgehend ausgeglichen werden. Solche 
unterschiedlichen Ausdehnungen konnen einerseits durch unter- 
schiedliche Warmebelastungen auf den Roststabreihen oder durch 
zwischen die Roststabe gelangende Schlacketeilchen hervorgerufen 
sein. 

Jeder Tragplatte 12 ist eine Spannvorrichtung 3 zugeordnet, durch 
die die Tragplatte gehalten und gefuhrt wird, wobei zur Erzielung 
einer guten Fuhrung der Kolben 7 und der dazugehorige Zylinder 4 
einen moglichst groBen Durchmesser aufweisen, wobei der Kolben- 
durchmesser nahezu der Hohe der Tragplatte 12 entspricht. Die 
groBe Lange des Kolbenhemdes 8 tragt ebenso zu einer stabilen Fuh- 
rung des Kolbens und somit der Tragplatte 12 bei. Jede Tragplatte 
12 kann entweder einer Roststabreihe zugeordnet sein oder die 
Tragplatten konnen auch eine grofiere Lange aufweisen, so daB sie 
einen Teil der nachfolgenden Roststabreihe oder sogar mehrere Rost- 
stabreihen ubergreifen konnen. Damit die Tragplatten dem auftreten- 
den Driicken standhalten konnen, sind an der Riickseite derselben 
Stege 37, beispielsweise durch SchweiBen befestigt. Zur Erhohung 
der Stabilitat der Rostbegrenzungsplatten 13 weisen diese an ihrer 
Ruckseite Rippen 38 auf, die quer zur Langsrichtung der Tragplat- 
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ten, also im wesentlichen in Hohenrichtung verlaufen, wodurch 
Hohlraume 39 entstehen, in die von unten im Bereich des durch den 
Rucksprung 2 gebildeten Spaltes Frischluft zur Kiihlung der Rostbe- 
grenzungsplatten bzw. der Tragplatte eindringen kann. Diese aus 
dem Unterwindkasten kommende Luft kann wegen des Dichtkorpers 
19 den Rost nicht seitlich umstrdmen. Da aus dem Unterwindkasten 
eine Staubbelastung praktisch nicht vorliegt, reicht die vorgesehene 
Dichtung 9 aus um ein Eindringen von Staub in den Zylinder 4 zu 
vermeiden. 

Figur 4 zeigt eine Variante bei der Abdichtung zwischen den Rost- 
begrenzungsplatten und der Ofenwand. Die Abanderung besteht 
darin, daB der Dichtkorper 19' eine groBere Hohe aufweist und mit 
einer Nut 40 versehen ist, in die ein verlangerter Steg 37 f zur Erzie- 
lung einer zusatzlichen Abdichtung eindringt. Im iibrigen stimmt die 
Ausgestaltung nach Figur 4 mit derjenigen nach den Figuren 1 bis 3 
uberein. 
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Martin GmbH fur Umwelt- 
und Energietechnik 
u.Z.: 001/91/DE 


PATENTANSPRUCHE 


1. Feuerungsrost, insbesondere fur Mullverbrennungsanlagen mit 
teilweise ubergreifenden Reihen von Roststaben, wobei die Roststab- 
reihen abwechselnd in Langsrichtung der Roststabe feststehend und 
bewegbar sind und wobei die Roststabreihen durch Rostseitenplatten 
begrenzt sind, die quer zu ihrer Langsrichtung bewegbar abgestiitzt 
und durch Spanneinrichtungen, die in der Ofenwand gehalten und als 
Kolben-Zylindereinheiten ausgebildet sind, gegen die Roststabreihen 
andruckbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB jede Rostseitenplatte 
(12, 13) fest mit einem Kolben (7) der Spannvorrichtung (3) verbun- 
den und ausschlieBlich durch diesen abgestiitzt und gefiihrt ist, daB 
die Spannvorrichtung (3) einen zum Feuerraum offenen Zylinder (4) 
und einen darin gefiihrten Hohlkolben (7) umfaBt, der durch ein ge- 
gen den Zylinderboden (29) abgestutztes Federelement (26) belastet 
ist und mit seinem Kolbenboden (10) mit der Rostseitenplatte (12, 
13) fest verbunden sowie mit seinem Kolbenhemd (8) im Zylinder (4) 
abgedichtet (9) gefiihrt ist. 

2. Feuerungsrost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Kolbenhemd (8) eine Lange aufweist, die groBer als die Zy- 
lindertiefe ist. 

3. Feuerungsrost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei im Querschnitt kreisformigem Kolben (7) dessen 
Durchmesser groBer als die halbe Rostseitenplattenhohe ist. 

4. Feuerungsrost nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB benachbarte Kolben (7) durch Fiihrungsstangen 


(34) miteinander verbunden sind, die mit ihren freien Enden gelen- 
kig an jeweils benachbarten Kolben (7) angreifen. 

5. Feuerungsrost nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Gelenkverbindung zwischen Kolben (7) und Fuhrungsstange (34) 
einen rechtwinklig zur Kolbenlangsachse stehenden und die Fuh- 
rungsstange (34) durchgreifenden Gelenkbolzen (36) umfafit, der in 
fest am Kolben (7) angeordneten und die Fuhrungsstange (34) zwi- 
schen sich aufnehmenden Haltelaschen (35) gehalten ist. 

6. Feuerungsrost nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Zylinder (4) mit ihren offenen Enden bun- 
dig am Boden (5) einer Ofennische oder eines Ofenrucksprunges (2) 
befestigt sind, deren bzw. dessen Tiefe so bemessen ist, dafi die 
Rostseitenplatten (12, 13), bei Betriebstemperatur der Roststabe mit 
der Ofenwand (1) fluchten. 

7. Feuerungsrost nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Rostseitenplatten doppelwandig ausgefuhrt 
sind und eine mit dem Kolben (7) verbundene Tragplatte (12) sowie 
eine daran aufgehangte Rostbegrenzungsplatte (13) umfassen, die an 
ihrer der Tragplatte (12) zugewandten Seite quer zur Langsrichtung 
verlaufende Stutzrippen (38) aufweist. 

8. feuerungsrost nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Rostbegrenzungsplatte (13) mehrere in Langsrichtung der 
Tragplatte (12) mit geringem Spiel (24) zueinander angeordnete 
Teilplatten umfafit, deren Gesamtlange der Lange der Tragplatte (12) 
entspricht. 

9. Feuerungsrost nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Rostseitenplatten (12, 13) bzw. die Rostbe- 
grenzungsplatten (13) an ihrem oberen Rand ein in Richtung auf die 
Ofenwand (1) abstehenden Flansch (17) aufweisen, der von einer an 
der Ofenwand befestigten Abdeckleiste (21) mit geringem Spiel 
uberdeckt ist. 
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10. Feuerungsrost nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zwischen dem freien Rand (18) des Flansches (17) der Rostsei- 
tenplatte (12, 13) bzw. der Rostbegrenzungsplatte (13) und der 
Ofenwand (1) ein an der Ofenwand (1) gehaltener, elastisch nachge- 
bender Dichtkdrper (19) eingesetzt ist. 

11. Feuerungsrost nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB an der Ruckseite der Rostseitenplatte (12, 13) bzw. der Trag- 
platte (12) ein in Langsrichtung derselben sich erstreckender Steg 
(37 f ) angeordnet ist, der dichtend in eine Nut (40) des Dichtkorpers 
(19') eingreift. 

12. Feuerungsrost nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die dem Flansch (17) zugewandte Seite der Ab- 
deckleiste (21) einen durch eine Auskropfung (22) der Abdeckleiste 
(21) nach oben gebildeten Hohlraum (23) aufweist. 

13. Feuerungsrost nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Federelement (26) in seiner Vorspannung 
einstellbar ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 


Der Feuerungsrost weist in einem Riicksprung (2) der Ofenwand (1) 
eingesetzte Spanneinrichtungen (3) auf, die jeweils auf eine Rostsei- 
tenplatte einwirken. Dabei besteht die Spanneinrichtung (3) aus 
einem in der Ofenwand eingesetzten Zylinder (4), einem darin ge- 
fuhrten Hohlkolben (7) und einer in ihrer Vorspannung einstellbaren 
Feder (26). Die Rostseitenplatte umfafit eine unmittelbar am Kolben- 
boden (10) befestigte Tragplatte (12) und daran aufgehangte Rostbe- 
grenzungsplatten (13). Der Kolben (7) weist einen so grofien Durch- 
messer und Lange auf, dafi er die Rostseitenplatte ohne zusatzliche 
Fuhrungseinrichtungen abstiitzen und fiihren kann. Benachbarte Kol- 
ben (7) sind durch Fuhrungsstangen (36) gelenkig verbunden, so dafi 
sich die Kolben gegenseitig beeinflussen konnen. Der obere Rand 
der Rostseitenplatte bzw. der Rostbegrenzungsplatte (13) weist einen 
zur Ofenwand gerichteten Flansch (17) auf, der dichtend an einem 
elastischen Dichtkorper (19) anliegt, der an der Ofenwand gehalten 
ist. Eine zusatzliche Abdeckleiste (21) iibergreift mit einem ausge- 
kropften Teil (22) den Flansch (17) und begrenzt zwischen diesen 
beiden Teilen einen Hohlraum (23) nach Art einer Labyrinthdich- 
tung. 


(Fig. 1) 






Fig. 4. 


